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Die Erfindung bezieht sich auf Schlitzwerkzeuge 
fiir Schachtelzuschnitte herstellende Maschinen, die 
in Verbindung mit einein Stauchwerkzeug in einer 
Werkzeugeinheit angeordnet sind, und betrifft ins- 
besondere em Schlitz- und Stauchwerkzeug zum Her- 
s tell en von Schachtelzuschnitten mit Biegimgslinien, 
welches mindestens ein an einem hin- und herbeweg- 
baren Werkzeugtrager angeordnetes Schlitzmesser 
und beidseitig der von der Schlitzmesseranordnung 
definierten Ebene vorgesehene, eine jeweils auf bei- 
den Seiten der Biegungslinie gelegene Doppelrille er- 
zeugende Stauchwerkzeuge aufweist. 

Es sind verschiedene Schlitz- und Falz- bzw. 
Stauchwerkzeuge bekannt, die in Verbindung mit der 
Herstellung von Zuschnitten aus ein- oder zwei- 
schichtiger Wellpappe gut verwendet werden konnen. 
Wenn sich jedoch die Dicke der Pappe auf drei oder 
vier Schichten belauft, entstehen insbesondere beim 
Falten dieser verhaltnismaBig dicken Gebilde einige 
Schwierigkeiten. Dies Iiegt daran, daS diese Falz- 
bzw. Stauchwerkzeuge nur eine etwa mit der spa- 
teren Biegungslinie des fertig bearbeiteten Schachtcl- 
zuschnitts zusammenfallende Falz- bzw. Stauchlinie 
bilden, die es nicht ermoglicht, eine dicke drei- oder 
vierschichtige Wellpappe langs einer Linie um- 
zuknicken. Fiir die Bearbeitung drei- oder vierschich- 
tiger Pappc waren demnach andersartige Stauchwerk- 
zeuge erforderlich. 

Es ist ferner eine Vorrichtung zur Bearbeitung von 
Materialzuschnitten fiir die Herstellung von Schach- 30 
teln mit durch umgelegte Teile des Zuschnitts ver- 
starkten Kanten bekannt, Fiir diese Schach teln muB 
das Zuschnittmaterial jeweils beiderseits der spateren 
einer Schachtelkante entsprechenden Biegungslinie in 
rasreichendem MaBe zusammengeschoben werden, 35 
bevor die die Seitenlappen bildenden Schlitze ein- 
gebracht werden, dam it das Material fur die spa- 
teren Schachtelkanten verstarkenden VerschluB teile 
in ansreichendem und genau vorbesdmmtem MaBe 
zur Verfiigung steht. Zu diesem Zweck weist die 40 
bekaimte Vorrichtung T-formig ausgebildete Matri- 
zen auf, weiche so angeordnet sind, daB der Mittel- 
steg nach oben in Richtung des Schlitzmessers und 
mit seiner Mittelebene koplanar zur Mittelebene des 
Schlitzmessers gelegen ist. Dabei kann die gegeniiber 45 
dem Arbeitstisch ortsfest angeordnete Matrize immer 
nor hochstens bis an die Bewegungsbahn des Schlitz- 
messers heranreichcn, und in dieser Bewegungsbahn 
ist, sofern das Schlitzmesser zweischneidig wirkend 
ausgebildet ist, beiderseits dessen, zu beiden Seiten 50 
des Messers, jeweils ein eine Scherkante bildendes 
Gcgenmesser ortsfest angeordnet. Durch am nieder- 



Schlitz- und Stauchwerkzeug zum Herstellen von 
Schachtelzuschnitten 



Anmelder: 

Rite-Size Corrugated Machinery Company, 
Cranston, R. I. (V. St. A.) 

Vertreter. 

Dr. W. Schalk, Dipl.-Ing. P. Wirth, 
DipL-Ing. G. E. Dannenberg 
und Dr. V. Schmied-Kowarzik, Patentanwalte, 
Frankfurt/M., GroBe Eschenheimer Str. 39 

AIs Erfinder bcnannt: 

Lloyd Alan Sheeran, 

St Petersburg, Fla. (V.StA.) 



gehenden Werkzeughalter fiir das Schlitzmesser je- 
weils auf gegeniiberliegenden Seiten des Mittelsteges 
der Matrize schwcnkbar angeordnete Greiffinger wird 
das Zuschnittmaterial beim Abw3rtshub des Werk- 
zeughalters um den Mittelsteg der Matrize herum 
und gegen dessen Seitenwande gedruckt und wah- 
rend des Schlitzvorganges gehalten. Zur Bildung eines 
Vorratsraumes fur eine ausreichende Speicherung 
von Zuschnittmaterial ist auf der Stirnseite des Mit- 
telsteges der Matrize eine Kehle vorgesehen, deren 
AuBenwandungen durch je einen an den den Seiten- 
wandungen zugekehrten Bereichen der Stirnflache 
des Mittelsteges der Matrize vorgesehenen Wulst ge- 
bildet werden. Diese Wulste dienen lediglich zur Um- 
leitung der durch die Greiffinger um den Matrizen- 
mittelsteg herumgelegten Materialbahn, uben ihrer- 
seits jedoch auf die an ihnen anHegenden Bereiche 
keinen Druck aus. Bei dieser bekannten Vorrichtung 
tritt keine Stauchung von Zuschnittmaterial auf, und 
sie ist daher insbesondere fur die Bearbeitung von 
Material zum Herstellen von Schachtelzuschnitten 
mit Stauchungen, wie sie beispielsweise fur die Her- 
stellung von Schachteln aus mehrschicbtiger Well- 
pappe erforderlich sind, nicht geeignet. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Schlitz- und Stauchwerkzeug zum Herstellen von 
Schachtelzuschnitten mit Biegimgslinien zu schaffen, 
mit welchem in einem Arbeitsgang Materialien so 
bearbeitet werden k6nnen, daB aus dem fertigen Ma- 
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terialzuschnitt durch einfaches Biegen seiner einzel- 
nen lappenartigen Teile ein schachtelformiger Behal- 
ter erzeugt werden kann, dessen Seitenwandungen 
eine genau definierte Kante bilden, ohne daB dabei 
zu befiirchten ist, daB Risse oder sonstige Beschadi- 
gungen des Schachtelmaterials im Bereich dieser 
Kanten beim Biegevorgang auftreten oder durch Ver- 
werfungen oder Ausbeulungen keine genau definierte 
Ecke entsteht. Die Erfindung bezweckt ferner, ein 
Falz- bzw. Stauchwerkzeug in Verbindung mit einem 
S chlitz werkzeug zu schaffen, das elastisch mit dem 
Material in Eingriff tritt, so daB dieses allmahlich 
zusammengedriickt bzw. ausgebuchtet werden kann. 

Die Erfindung kennzeichnet sich dadurch, daB der 
Werkzeugtrager ein Gehause aufweist, an dessen 
Innenwanden endseitige Stauchkopfe tragende, die 
Schlitzmesser niindestens teilweise zwischen sich fiih- 
rende Schafte vorgesehen sind. 

Die Erfindung ist im f olgenden an Hand der Zeich- 
nungen beispielsweise erl'autert, und zwar zeigt 

Fig. 1 eine Draufsicht auf einen Schachtel- 
zuschnitt, der mit Schlitzen und Falzlinien versehen 
ist, wie sie durch das erfindungsgemaBe Werkzeug 
cingebracht werden konnen, 

Fig. 2 im Schnitt eine Teilansicht einer das er- 
findungsgemaBe Werkzeug aufweisenden Maschine, 

Fig. 3 eine Seitenansicht des Werkzeugs im Be- 
reich eines seiner Enden, 

Fig. 4 einen Schnitt nach Unie4-4 der Fig. 3, 

Fig. 5 eine Fig. 4 entsprechende Ansicht, wobei 
das Werkzeug in eingreifender Stellung am Ende sei- 
ner Bewegungsbahn in der Maschine gezeigt ist, 

Fig. 6 einen Schnitt nach Linie 6-6 der Fig. 3, 

Fig. 7 eine schematische Ansicht, die das Falzen 
zeigt, 

F i g. 8 eine Ansicht eines mit dem Werkzeug nach 
F i g. 7 gebildeten Falzes in gef altetem Zustand, 

Fig. 9 eine der Fig. 7 ahnliche Ansicht einer 
anderen Ausfuhrungsf orm des Werkzeugs, 

F i g. 10 eine Ansicht eines unter Verwendung des 
in Fi g. 9 gezeigten Falzwerkzeugs gefalteten Schach- 
telzuschnittes, 

Fig. 11 eine abgewandelte Ausfuhrungsf orm eines 
Schlitzwerkzeugs, dessen Breite etwa der Falzbreite 
entspricht, in einer der Fi g. 6 ahnlichen Stellung und 

Fig. 12 einen auf der AuBenflSche des Materials 
mit dem in Fig. 11 gezeigten Werkzeug aufgebrach- 
ten Falz. 

F i g. 1 zeigt einen Schachtelzuschnitt 15, wie er 
beispielsweise dnrch eine bekannte Maschine her- 
gestellt werden kann. Der Schachtelzuschnitt kann 
weitgehend abgewandelt werden, der in F i g. 1 ge- 
zeigte ist jedoch in einer ublichen Form ausgebildet 
und weist Langsf alzlinien 16-16 auf, die parallel zu 
und zwischen den Seitenkanten verlaufen. Quer- 
schlitze 17 verlaufen von den Seitenkanten nach 
innen und enden an den Falzlinien 16-16, und zwi- 
schen jedem Paar von Schlitzen 17-17 verlaufen 
Querfalzlinien 18-18 in Abstand voneinander, die 
sich zwischen den Schlitzen 17 langs einer Linie er- 
strecken. 

Die bekannte Maschine zurn Herstellen von 
Schachtelzuschnitten, mit der das erfindungsgemaBe 
Werkzeug verwendet werden kann, ist gekennzeich- 
net durch einen horizontalen Werktisch 20 mit einem 
Paar Zufuhrungswalzen 21. Dicse Walzen werden in 
Pfeilrichtung angetrieben, wobei sie eine Pappe- 
bahn B erf assen und durch die Maschine, bzw. gemaB 



der Zeichnung nach rechts bewegen. In Nahe der 
Zufuhrungswalzen 21-21 befindet sich ein vertikal 
auf- und abbewegbarer Trager25, an dem das er- 
findungsgemaBe kombinierte Schlitz- und Falzwerk- 

5 zeug 26 befestigt ist. Dieses Werkzeug wird zwischen 
Fiihrungsteilen 27, 28 hin- und herbewegt und weist 
im wesentlichen Schlitzwerkzeuge 29 und Falzglieder 
30-30' auf. Bei Abwartsbewegen der Schlitzwerk- 
zeuge 29 treten sie in einen Schlitz 31 ein und wirken 

io zur Durchfiihrung des Schneidvorganges mit einem 
Paar vorspringender Platten 32 zusammen. In Ab- 
stand voneinander angeordnete Pa are von Langsf alz- 
walzen 34-34 ragen teilweise durch eine Offnung im 
Tisch 20 und versehen den Zuschnitt 15 mit den 

15 Falzlinien 16-16. Vorzugsweise weist die Maschine 
eine auf- und abbewegbare Abschneidemesseranord- 
nung 35 auf, deren Messerteil 35' in einen Schlitz 36 
eintreten und mit einer vorspringenden Platte 37 zu- 
sammenwirken kann, um den Schachtelzuschnitt in 

ao der gewiinschten Lange abzuschneiden. Die Maschine 
arbeitet im wesentlichen in der folgenden Weise: 

Das Materials wird zweckmaBig von Hand den 
Zufuhrungsrollen 21 zugefuhrt, da es in den richtigen 
zeitlichen Abstanden in die Maschine eingefuhrt wer- 

a5 den muB. Wenn der Zuschnitt zum ersten Mai an- 
halt, bewegt sich das Schlitz- und Falzwerkzeug 26 
nach unten, schneidet das erste Paar Schlitze 17-17 
ein und bringt das erste Paar von Falzlinien 18-18 
ein. Gleichzeitig wird die Vorderkante des Zu- 

30 schnitts B durch die Langsfalzwalzen 34-34 erfaBt, 
die mit dem Bilden der Falzlinien 16-16 beginnen. 
Der Zuschnitt bewegt sich weiter zu der nachsten 
Stellung und halt an, das Schlitz- und Falzwerkzeug 
26 bewegt sich wieder nach unten und bringt das 

35 zweite Paar Schlitze 17-17 an, und dieser Vorgang 
wird wiederholt, bis die gewiinschte Anzahl Schlitze 
erreicht ist. Hat der Zuschnitt seine gewiinschte 
Lange erreicht, wird er in seiner Vorwartsbewegung 
wieder angehalten, das Abschneidemesser 35 bewegt 

40 sich herab und beendet die Herstellung des Zu- 
schnittslS. 

Das Werkzeug, auf das die Erfindung sich speziell 
bezieht, ist ein kombiniertes Schlitz- und Falzwerk- 
zeug 26, das in den Fig. 3,4 und 5 ausfuhrlicher 

45 dargestellt ist Das Werkzeug weist ein aus zwei Plat- 
ten 40, 41 (Fig. 4, 5 und 6) gebildetes Gehause auf, 
zwischen denen eine unten offene Aussparung 42 
ausgebildet ist. Die Platten 40, 41 liegen am oberen 
Ende bei 43 aneinander und sind an dieser Stelle 

50 durch eine Anzahl Kopfschrauben 44 (Fig. 6) an- 
einander befestigt. Zwischen den beiden Platten 40 
und 41 werden an geeigneten Stellen langs des Werk- 
zeugs eine Vielzahl von Schlitzgiiedern 29 gehalten. 
Jedes Schlitzglied kann aus einem einzigen Metall- 

55 stuck bestehen, an dessen unterem Teil Schneid- 
zahne 46 ausgebildet sind, und das eine schrage 
untere Kante aufweist, um die erforderliche Scher- 
wirkung zu erzeugen, wenn das Werkzeug in den 
damit zusammenwirkenden Schlitz eintritt. 

60 Innerhalb der von den Innenwanden der Platten 
40, 41 des Gehauses gebildeten Aussparung 42 be- 
findet sich ein Paar schaftartig ausgebildeter Falz- 
stangen 30 und 30', welche so angeordnet sind, daB 
die eine Seite der Schafte jeweils an der Innenwand 

65 einer Platte 40 bzw. 41 anliegt und mit jeweils der 
anderen Seite eines jeden Schaftes ein schlitzformiger 
Hohlraum gebildet wird, welcher das Schlitzwerk- 
zeug29 aufnimmt. Dabei kann das Schlitzwerkzeug 
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29 in dem schlitzformigen Zwischenraum zwischen 
den Schaften 30, 30' so angeordnet sein, daB ledig- 
lich sein seitlicher Endbereich an seitlichen End- 
bereichen der Schafte 30, 30' anliegt, wahrend ein 
mehr Oder weniger grofler Teil seiner Seitenflachen 
nicht von den Schaften iiberdeckt wird; es kann aber 
andererseits auch so angeordnet sein. daB seine bei- 
den Seitenflachen ganzlich von den Schaften 30, 30' 
iiberdeckt werden und an diesem anliegen. Dabei ist 



60° nach oben erstreckt Eine andere mogliche Aus- 
fiihrungsfonn ist beispielsweise in F i g. 9 gezeigt, wo 
die kombinierten Endflachen 66 und 67 der vorher- 
gehenden Ausfiihrungsfonn etwas anders gerichtet 
5 sind, wo namlich jewcils ein schmales stumpfes Ende 

70 zur Schneidstange benachbart ist, an welches sich 
auf der dieser abgekehrten Seite eine allrnahlich, in 
einem Winkel yon ungefahr 30° ansteigende Wand 

71 anschlieBt. Bei jeder der verschiedenen Ausfiih- 
das Schlitzmesser vorzugsweise in einem seitlichen io rungsformen wird eine verschiedene Art von Aus- 
Endbereich der schaftformigen Falzstangen 30, 30' buchtung bzw. Falzlinie in der jeweilig verwendeten 
derart angeordnet, daB seine auBere Stirnflache etwa Platte eingebracht Bei der in Fig. 4 bis 7 gezeigten 
mit den auBeren Stirnflachen der Schafte 30, 30' in Ausfuhrungsform weist die erhaltene Biegelinie zwei 
einer Ebene liegt, wobei gleichzeitig im Bereich der in Abstand voneinander liegende WSnde auf, die ab- 
anderen seitlichen Enden der Schafte 30, 30' ein 15 gewinkelt sind und zwei Falz- bzw. Stauchzonen 68 
zweites Schlitzwerkzeug in gleicher oder anderer und 69 begrenzen. Diese beiden Falz- bzw. Stauch- 
zonen werden nur urn einen Winkel von 45° zu der 
in F i g. 8 gezeigten Form gebogen, bei der die Innen- 
kanten jedes Teils der ausgebuchteten Falzlinien bei 

ao M zusammentreffen. Ein davon leicht verschiedenes 
Ergebnis wird mit der in Fig. 9 gezeigten Falzstan- 
genform erzielt Auf Grund des groflen Winkels, 
unter dem die Fiache 71 abgewinkelt ist, ist die durch 
die Falzlinie gebildete Ausbuchtung breiter. Werden 
Die schaftartigen Falzstangen sind vorzugsweise in as die Pappwandteile im Bereich 72, 73 nun gefaltet, so 
Abschnitte festgelegter Lange unterteilt, wobei ihre Iiegen die schragen Wande 74, 75 in dem fur die 
Gesamtlange groBer als die maximale Breite der be- Dicke der gezeigten Pappe gezeigten Abstand aus- 
arbeiteten Schachtelzuschnitte ist und wobei jeder einander. Fur dickere Pappe ist der Abstand auf 
Abschnitt ein Paar Stangen aufweist, an deren Grund der veranderten Proportionen jedoch nicht 
oberem Ende eine Folgeplatte 52 mit einer Fiih- 30 der gleiche. 

rungsstange 53 angebracht ist. Auf der Fiihrungs- Wenn die kombinierten Werkzeuge nach Fig. 3 
stange53 ist eine Feder54 angeordnet, die an ihrem bis 6 in der Maschine nach Fig. 2 nach unten be- 
oberen Ende durch eine andere Fiihrungsstange 55 wegt werden, beruhren zunachst die Enden 66, 66' 
gehalten ist. Die Fiihrungsstange 55 liegt an einer die obere Fiache der Pappe B. Danach kommt das 
Platte 56 an, die im oberen Ende der Aussparung 42 35 Schlitzwerkzeug 29 mit der Pappe in Beriihrung, und 
etwa dadurch gehalten ist, daB sie an dem nach bei weiterer Abwartsbewegung wird in der Pappe B 

ein Schlitz erzeugt Wahrend dieses Vorganges wird 
lediglich der durch Zusammenpressen der Feder54 
hervorgerufene Druck durch die Falzstangen 30 und 
40 30' ausgeubt. Bei fortgesetzter Abwartsbewegung der 
ganzen Anordnung schlagt z. B. die Fiache 63 gegen 



Lage seiner seitlichen Stirnflache relativ zu den seit- 
lichen Stirnflachen der Schafte 30, 30' angeordnet ist. 
Es kann das Schlitzwerkzeug aber auch so angeord- 
net sein, falls dies fur die Bearbeitung eines Schach- 
telzuschnitts fur zweckmaBig erachtet werden sollte, 
daB seine seitlichen Stirnflachen nicht mit den seit- 
lichen Stirnflachen der Falzwerkzeuge 30, 30' zusam- 
menfallen. 



innen ragenden Teil der Platten 40 und 41 befestigt 
ist. Die Falzstangen 30 und 30' werden einerseits 
durch das an den seitlichen Endbereichen ihrer ein- 
ander zugekehrten inneren Seitenwandungen an- 
liegende Schlitzmesser 29 und andererseits durch ein 
weiteres an den Endbereichen auf der anderen Seite 
ihrer Innenflachen anliegendes Schlitzmesser in Ab- 
stand zueinander gehalten und als Einheit relativ zu 
dem zu bearbeitenden Material bewegt. Falls ledig- 
lich ein Schlitzmesser vorgesehen sein sollte, oder 
falls die zwischen den an den Seitenbereichen an- 
geordneten Schlitzmessern liegende freie, nicht ab- 
gestiitzte Lange sehr groB sein sollte, konnen ein 
oder mehrere AbstandsblScke zwischen den Innen- 
wandungen der Falzstangen 30 und 30' vorgesehen 
sein. 

Die Falzstangen 30 und 30' sind fur begrenzte 
Auf- und Abbewegung zwischen den Platten 40 und 



den Fuhrungsblock 61 an, und das ganze Ende der 
Falzstangen wird ausbuchtend gegen die Pappe ge- 
preBt, wie in F i g. 5, 7 und 9 gezeigt ist, 
45 Da die Enden der Falzstangen des in F i g. 3 bis 6 
dargestellten Werkzeuges im wescntlichen durch den 
durch eine Feder ausgeiibten Druck in Beruhrung 
mit der Pappe kommen, wird jede plotzliche oder 
abrupte Quetschwirkung vermieden, die auftreten 
So wiirde, wenn die Falzstange unter der Dnickwirkung 
eincs hydraulischen Betatigungskolbens fest gegen 
Material, wie Pappe, gepreBt wiirde. Bei der Ab- 
wartsbewegung des kombinierten Werkzeugs erfolgt 
jedoch ein plotzlicher Anschlag des zwischen den 



41 gefiihrt. Aus einem geeigneten selbstschmierenden 55 beiden Platten 40 und 41 gehaltenen Schlitzwerk- 



reibungsarmen Material hergestellte Anschlagplatten 
60 und 61 erstrecken sich in Aussparungen 58, 59 
der auBeren Plattenseitenwande xmd sind durch 
Kopfschrauben 62 befestigt. Die Anschlagplatten be- 
grenzen die Auf- und Abbewegung der Falzstangen, 60 
wie in Fig. 4 und 5 gezeigt ist, wobei beispielsweise 
die untere bzw. die obere Kante der Falzstange 30' 
an der Anschlagplatte 61 anschlagt. 



zeugs 29 gegen die Pappe, wodurch eine saubere 
Scherwirkung erzeugt wird, wenn die Zahne des 
Schlitzwerkzeugs mit der Pappe in Beriihrung 
kommen. 

In Fig. 11 der Zeichnung ist eine grundlegende 
Ausfuhrungsform einer aus Schlitzmesser und Falz- 
stangen gebildeten Anordnung gemaB der Erfindung 
gezeigt. Das Messerglied 85 ist, wie in den vorher 
beschriebenen Ausfuhrungsformen, beispielsweise 



Die Kopfteile der Falzstangen 30 und 30' konnen 

in verschiedener Form ausgebildet sein. Wie in 65 durch Kopfschrauben 44' starr zwischen den beiden 

Fig. 4,5 und 6 gezeigt ist, haben die Falzstangen Seitenplatten 40' und 41' gehalten. Langs einem 

ein stumpfes Ende 66 mit einer abgewinkelten Sei- schmaleren oberen Teil 86 des Messers ist ein Paar 

tenwand 67, die sich in einem Winkel von ungefahr Falzstangen 87 und 88 angeordnet, die in einem 
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Paar abgewinkelter Seitenwande 89 bzw. 90 enden, 
wobei die Falzstangen in bezug auf das Messer durch 
nicht gezeigte Mittel in vertikaler Lage gehalten wer- 
den. Wahrend der Abwartsbewegung der Anordnung 
und Durchfiihrung eines Arbeitshubs buchten somit 5 
die Falzglieder, insbesondere deren Seitenwande 89, 
90 je nach Anordnung des Messergliedes 85 relativ 
zu den seitlichen Stirnflachen der Falzglieder 87, 88 
die zu beiden Seiten des Schlitzes 17 liegenden Ma- 
terialteile entweder lediglich auf jeweils einem den io 
durch die Liniel6 gekennzeichneten geschlossenen 
Ende des Schlitzes 17 benachbarten Bereich oder 
auch langs der gesamten Schlitziange aus und bilden 
in jedem Fall anschlieBend zwischen den Schlitzen 
mittels der Endwande 91 und 92 langs der Linien i5 
18-18 (Fig. 1) ein Paar vollstandig ausgebuchteter 
Bereiche, durch welche eine Doppelrille gebildet 
wird, wie beispielsweise in F i g. 12 gezeigt. 

Die in Fig. 11 gezeigte Ausfuhrungsform ist ins- 
besondere geeignet fur homogene Werkstoffe, wie ao 
feste Faserpappe, aus Papierabfallen hergestellte 
Pappe, Faserschachtelpappe, Pappe fur Faltschach- 
teln, Weilpappe mit doppelseitigem Belag und ahn- 
liche Materialien Oder gleichartige Stoffe, wie Karton 
oder aus Kunststoffen und anderen organischen und as 
anorganischen Verbindungen. Weiterhin ist diese 
Ausfuhrungsform besonders geeignet fur solche 
Pappen, die mit einem Oberflachenbelag versehen 
sind und/oder als flussigkeits- und dampfdichte 
Schichten verwendet werden. Besonders bei einer 30 
solchen Verwendung wird die Breite des Messer- 
gliedes 85 sowie die Tiefe der Falzlinien, z. B. 94, 
proportional zu der Dicke des Materials gewahlt 

Wahrend die Ecken gemafl Fig. 8 und 10 so ge- 
faltet werden, dafi die die Stauchung aufweisende 35 
Seite des Schachtelzuschnitts dadurch auf die Innen- 
seite der Schachtel zu liegen kommt, daS die Faltung 
in Richtung auf ein SchlieBen der Stauchung durch- 
gefuhrt wird, konnen die Falzlinien auch in die als 
AuBenflache 95 der spateren Schachtel bestimrote 4° 
Flache des Materials eingebracht werden und dafauf 
dieses, wie in strichpunktierter Linie in F i g. 12 ge- 
zeigt, so gefaltet werden, daB die Stauchung die Ten- 
denz hat, sich zu offnen, cL h. etwa gemaB Fig. 12 
nach unten. 45 
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Die iiber das Patentbegehren hinausgehenden Teile 
der Beschreibung sind nicht Gegenstand der Erfin- 
dung, sondern nur ihrer Erlautemng. 

P atentansp riiche: 

1. Schlitz- und Stauchwerkzeug zum Herstellen 
von Schachtelzuschnitten mit Biegungslinien, wel- 
ches mindestens ein an einem hin- und herbeweg- 
baren Werkzeugtrager angeordnetes Schlitzmesser 
und beidseitig der von der Schlitzmesseranord- 
nung deflnierten Ebene vorgesehene, eine jeweils 
auf beiden Seiten der Biegungslinie gelegene 
Doppelrille erzeugende Stauchwerkzeuge auf- 
weist, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Werkzeugtrager (25) ein Gehause (40, 41 bzw. 
40', 410 aufweist, an dessen Innenwanden (42) 
endseitige Stauchkopfe tragende, die Schlitzmes- 
ser (29 bzw. 85) mindestens teilweise zwischen 
sich fuhrende Schafte (30, 30' bzw. 87, 88) vor- 
gesehen sind. 

2. Schlitz- und Stauchwerkzeug nach An- 
spruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB der 
Stauchkopf ein stumpfes Ende (66, 66' bzw. 92, 
91) und eine abgeschragte Seitenwand (67,67' 
bzw, 90, 89) aufweist. 

3. Schlitz- und Stauchwerkzeug nach An- 
spruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Schafte (30, 30') in einer senkrecht zur 
unteren Kante des Gehauses verlaufenden Rich- 
tung gegenuber dem Gehause bewegbar angeord- 
net sind. 

4. Schlitz- und Stauchwerkzeug nach An- 
spruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schafte (30, 30') in Bewegungsrichtung nach- 
giebig vorgespannt sind. 

5. Schlitz- und Stauchwerkzeug nach einem 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB Schlitzmesser (29 bzw. 85) und 
Schafte (30, 30' bzw. 88, 87) im Gehause (40,41 
bzw. 40', 41') gemeinsam bewegbar angcordnct 
sind. 



In Betracht gezogene Druckschriften: 
USA.- Patentschrif ten Nr. 3 122 300, 1 143 672. 
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